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Техническое задание 
на  поставку  и установку детского игрового комплекса 

 

№ 
п/п 

 
Наименование Техническое описание 

Едини
ца 

измере
ния 

Кол-во 

1 
 

Игровой комплекс* 
 

  
Размер должен быть не менее Д9700*Ш7025*В3963 мм. Комплектация 
должна быть: опорные стойки – не менее 14 шт, платформа – не менее 
5 шт,  закрытый одинарный скат – не менее 1 шт,  открытый 
одинарный скат - не менее 1 шт., лестница с перилами – не менее 1 шт, 
балансировочные пеньки – не менее 4 шт,  скалолазка - не менее 1 шт, 
переход-труба «Сетка» - не менее 1 шт, игровой элемент "Барабан" - не 
менее 3 шт, защитная боковая панель - не менее 4 шт, боковая панель 
со скамьей - не менее 1 шт,  крыша – не менее 2 шт, спортивный 
элемент «Сетка» - не менее 1 шт. Опорные стойки должны быть 
изготовлены из оцинкованной стали, окрашенной краской. Краска 
должна обладать защитными свойствами к ультрафиолетовому 
излучению, воздействию атмосферных осадков.  Диаметр опор должен 
быть не менее 114 мм. Платформы и лестницы должны быть 
изготовлены из оцинкованной стали. Поверхность платформ и 
лестницы должна быть перфорированной и прорезиненной для  
антискользящего эффекта, устранения осадков и пыли. На лестнице 
должны быть предусмотрены перила.  Открытый одинарный скат 
должен быть выполнен из высокопрочного пластика с температурой 
эксплуатации от «-65» до «+65» градусов С. Над скатом должен быть 
установлен козырёк, выполняющий  роль безопасного элемента - 
исключающий спуск стоя и одновременный спуск  нескольких  детей.  
Скат закрытый одинарный должен быть изготовлен из высокопрочного 
пластика с температурой эксплуатации от «- 65» до «+ 65» градусов С.  
Скат должен иметь стартовую площадку, полосу скольжения и полосу 
торможения. Средний угол наклона участка скольжения не должен 
превышать 40°. Максимальный угол наклона отдельного элемента 
участка скольжения должен быть меньше 60°. Радиус закругления 
краев бортиков должен быть более 2,5 мм, или края бортиков должны 
быть оснащены защитными средствами, не допускающими 
травмирование детей во время игры. Балансировочные пеньки должны 
состоять из стоек и шляпок. Стойка должна быть выполнена из 
оцинкованной стали, окрашенной краской. Шляпка пенька должна 
быть изготовлена из высокопрочного пластика с температурой 
эксплуатации от «- 65» до «+ 65» градусов С. Каркас спортивного 

шт 1 



элемента «Сетка» и перехода-трубы «Сетка» должен быть выполнен из 
трубы круглого сечения, изготовленной из оцинкованной стали, 
окрашенной краской. Сетка должна быть изготовлена из каната со 
стальным тросом внутри. Скалолазка должна быть выполнена  из 
высокопрочного пластика с температурой эксплуатации от «- 65» до «+ 
65» градусов С. Крыши должны быть изготовлены из высокопрочного 
пластика с температурой эксплуатации от «- 65» до «+ 65» градусов С. 
На одной из крыш должен быть предусмотрен декоративный элемент  
любого  персонажа. Боковые декоративные панели должны быть 
изготовлены из высокопрочного пластика с температурой 
эксплуатации от «- 65» до «+ 65» градусов С. Все элементы должны 
соединяться  антивандальным шестигранным винтом  из 
алюминиевого сплава. Крепеж должен быть утоплен. Для окрашивания 
всех элементов изделия должна применяться краска, соответствующая 
требованиям санитарных норм и экологической безопасности. Краски 
должны быть предназначены для применения на детских площадках, 
стойкие к сложным погодным условиям, истиранию, действию 
ультрафиолета. Цветовая гамма должна быть яркой, разнообразной 
(зеленый, салатовый; желтый, оранжевый; синий и пр.).  В комплекте 
должен быть монтажный набор.  Допускается использование для всего 
комплекса металлических труб и деталей, обеспечивающих 
безопасность за счет обработки   путем горячей гальванизации или 
электроцинкования, а не покрытия порошковыми красками. Сварные 
швы должны быть гладкие. Оборудование  должно сопровождаться 
техническим паспортом, в котором указано предназначение, правила 
безопасной эксплуатации, монтажная схема сборки изделия. 

 
*Все изображения товара  приведены для примера. 

 
Требования к товарам для монтажа оборудования (монтажный набор): 

№ 
п.п. Наименование Требования к характеристикам Ед. изм. Кол-во 

  Болты с 
шестигранной 
головкой  

Диаметр резьбы болта должен быть: 10, 12, 16. 
Длина болта должна быть не менее 80 мм. 
Класс точности болта должен быть А, B. 
Шаг резьбы крупный или мелкий, мм.: 1,25 – 2 
Диаметр стержня, мм.: не менее 10 
Размер «под ключ», мм.: 16, 18 ,24 
Высота головки, мм.: не менее 6,4 
Диаметр описанной окружности, мм.: не менее 
17,6 
Диаметр отверстия в стержне и диаметр 
отверстия в головке, мм.: 2,5 – 4,0 
Расстояние от опорной поверхности до оси 
отверстия в головке, мм.: 3,5 – 5,0 
Теоретическая масса 1000 шт. болтов должна 
быть не более 218,90 кг. 
 

т 0,0003 

  Бруски 
 

Древесина должна быть изготовлена из хвойных 
пород деревьев. Древесина должна быть не хуже 
II сорта. Толщина должна быть не менее 40 мм. 
Длина должна быть 2 м и более. Ширина должна 
быть не более 85 мм.  

м3 0,005 



  Гвозди 
строительные 

Гвозди строительные должны быть с плоской 
головкой. Диаметр стержня не менее 1,2 мм. 
Длина гвоздя не более 40 мм. Гвозди должны 
быть изготовлены круглого сечения из 
низкоуглеродистой стальной термически 
необработанной проволоки без покрытия. 
Заостренная часть гвоздя может иметь круглое 
или квадратное сечение. 

т 0,0015 

  Горячекатаная 
арматурная сталь  

Номинальный диаметр стержня должен быть 12 
мм. Класс арматуры должен быть А-I. Масса 
одного метра профиля должна быть не менее 0,8 
кг. Марка стали должна быть Ст3сп, Ст5сп, 
25Г2С, 32Г2Рпс. Предел текучести для 
арматурной стали не должен превышать 260 
Н/мм 

т 0,0005 

  Доски Древесина должна быть изготовлена из хвойных 
пород деревьев. Древесина должна быть не хуже 
II сорта. Длина должна быть 4 м и более. 
Толщина должна быть не менее 25 мм. Ширина 
должна быть 75-150 мм.  

м3 0,005 

  Портландцемент  Портландцемент необходим общестроительного 
назначения бездобавочный, марки: 400 
Минеральные добавки должны отсутствовать 
Должен быть пригоден для строительства 
надземных, подземных, подводных монолитных 
и сборных бетонных, железобетонных 
конструкций при отсутствии агрессивного 
воздействия минерализованной или пресной 
воды. Должен использоваться для приготовления 
бетонных смесей и строительных растворов. 
Водоцементное отношение должно быть 0,4. 

т 0,006 

  Проволока 
горячекатаная 

Диаметр проволоки должен быть 2,6; 3 мм. 
Проволока должна быть изготовлена из 
углеродистой стали обыкновенного качества 
марок Ст0, Ст1 
На поверхности оцинкованной проволоки не 
должно быть мест, не покрытых цинком, черных 
пятен. Допускаются отдельные наплывы цинка, 
величина которых не должна быть более 
половины предельного отклонения от 
фактического диаметра проволоки. Цинковое 
покрытие должно быть прочным и не должно 
растрескиваться и отслаиваться при спиральной 
навивке проволоки на цилиндрический 
сердечник. Сечение проволоки должно быть не 
менее 5,3 мм2. Проволока должна быть 
оцинкованная, группы Ж, ОЖ.  

т 0,0005 

  Шурупы с 
полукруглой 
головкой  

Длина шурупа не менее 40 мм 
Диаметр шурупа (самореза) не менее 6 мм. 
Вид головки – потайная 
Материал изготовления – углеродистая сталь 
Покрытие – гальваническое цинкование 
Назначение – металл; дерево 

т 0,0005 



  Электроды Электроды должны быть предназначены для 
сварки углеродистых и низколегированных 
конструкционных и теплоустойчивых сталей с 
временным сопротивлением разрыву до 50 
кгс/мм2. Номинальная длина электродов должна 
быть не менее 250 мм. Стержень электродов 
должен быть изготовлен из сварочной 
проволоки. Покрытие электродов должно быть 
плотным, прочным, без вздутий, пор, наплывов, 
трещин. Допускается наличие поверхностных 
трещин. Разность толщины покрытия в 
диаметрально противоположных участках 
электрода не должна превышать 0,28 мм. 
Электроды должны быть упакованы в 
герметизируемые пластмассовые коробки 
(пеналы). В каждой пачке с электродами должна 
иметься этикетка или маркировка, содержащая 
(при наличии) следующие данные: наименование 
предприятия-изготовителя; товарный знак 
предприятия-изготовителя; условное 
обозначение электродов; номер партии и дату 
изготовления; область применения электродов. 
Диаметр электродов должен быть 2 мм; 4 мм. 
Временное сопротивление разрыву металла шва 
или наплавленного металла, кгс/мм2: не менее 
42. 

т 0,0005 
каждого 
типа и 

размера 

 

Все поставляемое оборудование должно быть новое, ранее не бывшее в употреблении. 
Качество оборудования подтверждается при поставке сертификатами, техническими паспортами  
и иными документами в соответствии с требованиями законодательства Российской Федерации.  
 
Поставщик гарантирует качество поставленного Товара в пределах гарантийного срока, 
установленного производителем Товара, но не менее 12 месяцев с момента подписания акта 
приема-передачи (в документах на Товар, предусматривающих гарантийный срок). 
 


